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DATENBLATT
CR Stabilisierungsstoff - Art. 85249 ff.

Hochwertiges, thermoplastisches und festes Hinterkappenmaterial mit optimalen
Trageergebnissen. Das Material erlaubt eine schnelle und leichte Einarbeitung, mit
zuverliissigen Verklebungen bei nahezu allen bekannten Obermaterialien.

Die beiden unterschiedlichen Gewebe ergeben einen Gesamtausfall,

wie er fiir hochwertige Schuhe gern gewiinscht wird.

Interfacetemperatur fUr Verklebung: 90 - 100°C
Temperatur zum Aktivieren: 75 - 80°C

Verarbeitung a) Warm-Kalt-Vorformmaschine:

Aktiviertemperatur: 130-160°C,

Aktivierzeit: 15 - 20 sec.

(Temperatur und Zeit, je nach Art der Materialien und Schaft-Konstruktion)

Verarbeitung b) Hinterkappe im voraktivierten Zustand in den Schaft einlegen und
anschlieBend auf einer H.K-Vorformmaschine mit Universalform bei ca. 120°C
verbugeln.

Unmittelbar vor dem Zwicken den Schaft in einem Wdarmetunnel, oder in einem
Ganzschaft -Aktiviergerate komplett aktivieren.

Die endgultige Formgebung erhdalt der Schaft beim AbkUhlen auf dem
Originalleisten.

Stanzen: Langs in Plattenrichtung
Scharfen: Wir empfehlen eine fein geriffelte Stahlwalze und ScharffuB Fortuna 361HP.
FUr fein auslaufenden Scharfschnitt das dichtere Gewebe im Schérfrand stehen

lassen und zum Futter hin in den Schaft einlegen.

Diese Dokumentation dient der Information und ist rechtlich unverbindlich.Bei spe-
Ziellen Anwendungen sollten Vorversuche im kleinen MaRstab durchgeflihrt werden.



